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Tên học phần		: Đào tạo kiến thức nền máy gia công áp lực: cắt, đột, dập chấn, lốc…
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I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
1. Kiến thức
	- Học viên học những kiến thức cơ bản về vật liệu
		- Học viên học những kiến thức về công nghệ và thiết bị cắt đột dập chấn ...
	- Học viên học những kiến thức về phương pháp cắt đột dập chấn ...
2. Kỹ năng
	- Hình thành kỹ năng cần thiết về công nghệ và thiết bị cắt đột dập chấn ...
	- Biết được phương pháp gia công.
	-Thao tác vận hành được các thiết bị.
3. Thái độ
	- Nghiêm chỉnh chấp hành tốt qui định lớp học.
	- Đảm bảo an toàn thực tập, sắp xếp nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hợp lí.
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III. NỘI DUNG

Chương I. Cấu trúc của kim loại
1.1. Giới thiệu.
	1. 2. Cấu trúc tinh thể của kim loại.
	1.3. Biến dạng và độ bền của đơn tinh thể.
1.3.1. Các khuyết điểm trong cấu trúc của tinh thể của kim loại.
1.3.2. Kích thước và biên giới hạt.
1.3.3. Sự cứng nguội.
	1.4. Sự phục hồi và kết tinh lại.
Chương II. Tổng quan về Công nghệ và thiết bị dập.
	2.1. Khái niệm về công nghệ dập.
2.1.1. Tổng quan về dập tấm. 
2.1.2. Các loại tấm kim loại.
2.1.3. Nhiệt độ trong dập tấm.
2.1.4. Một số đặc điểm của công nghệ dập.
2.1.5. Phân loại công nghệ dập.
		2.2. Công nghệ dập.
	2.2.1. Dập cắt. 
	2.2.2. Dập uốn.
		2.2.3. Dập vuốt.
	2.2.4. Dập tạo hình.
	2.6.2. Ép chảy.
2.3. Thiết bị và dụng cụ dập.
2.4. Máy dập.
	2.4.1. Phân loại máy dập.
	2.4.2. Các thông số cơ bản của máy dập.
Chương III: Kết cấu và nghiên lí làm việc của một số loại máy gia công áp lực.	3.1. Máy cắt.
	3.2. Máy đột.
	3.3. Máy chấn.
	3.4. Máy lốc.
[bookmark: _GoBack]	3.5. Máy dập.
	3.6. Máy rèn khuôn.
	3.7. Máy ép thủy lực.
Chương IV: Khai triển tính toán phôi liệu phục vụ gia công áp lực.
	4.1. Tính toán thiết kế bản vẽ phôi dập, khuôn cắt, phôi rèn, đột…
Chương V. Công nghệ gia công khuôn.
	5.1. Yêu cầu kỹ thuật của các loại khuôn dập.
		5.1.1. Vật liệu làm khuôn.
		5.1.2. Thép hợp kim.
		5.1.3. Thép khuôn.
		5.1.4. Kim loại màu.
		5.1.5. Vật liệu phi kim loại.
	5.2. Phương pháp gia công.
		5.2.1. Gia công chày – cối.
		5.2.2. Gia công gá chày.
		5.2.3. Gia công tấm gạt phôi liệu.
	5.3. Lắp ráp và kiểm tra khuôn trên máy.
		5.3.1. Phương pháp lắp ráp khuôn.
		5.3.2. Kiểm tra và gá khuôn trên máy dập.
	5.4. Phương pháp xử lý nhiệt chi tiết sau khi gia công áp lực.
	5.5. Các khuyết tật và phương pháp khắc phục các khuyết tật trong gia công 
		     áp lực
Chương VI. Vận hành và bảo dưỡng các máy gia công áp lực.
	6.1. An toàn máy dập và các thiết bị gia công áp lực.
	6.2. Tháo lắp và cân chỉnh máy dập.
	6.3. Tháo lắp và cân chỉnh khuôn dập.
	6.4. Bảo dưỡng máy dập, khuôn dập
	6.5. Vận hành gia công trên máy dập.
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